


LELMOTOR

Osszkomfort a tanyakon

Kunbaracson, Bag6 Lajos sz6l6ne-
mesit6 csaladjat a munkarafogott
szél szolgalja ki — osszkomfortosan.
A 220 cm atmérd6jli szélkerék 150
W-0s és 12 V-os Zetor t6It6 dinamot
hajt meg, 1:4 attétellel. A termelt
aramot 300 A6 kapacitast akkumula-
tor gydjti és tarolja. (Folytatas a
104. oldalon.)
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A XI. NEMZETKOZI VASUTMODELLEZO KIALLITAS
1964-BEN : BUDAPESTEN !

Dr. CSANADI GYORGY
Kozlekedés- és Postatigyi Miniszter

Szivesen teszek eleget a szerkeszt6ség kérésének, hogy az ezermesterek kedves
foly6iratdban hivjam fel a kozfigyelmet a magyar vasGtmodellezést ért megtiszte-
lésre: a szocialista orszdgok vasutmodellezé klubjai az idén Budapesten rendezik meg
X1. nemzetkdzi kiallitdsukat.

Ez az esemény méltatds nélkul is jelzi, hogy a vasGtmodellezés szép, okos és
hasznos szenvedélye nemcsak mint hobby szdmottev6. A modellez6k szérakozasképpen*
szinte jatszva sajatitanak el fizikai, elektrotechnikai, mechanikai, mozgasdinamiksi,
vasUtlizemi- és technikai, épitészeti, mlszaki rajz és szerszdm-, illetve anyagismerete-
ket, s6t természettudomanyi és idegen nyelvi ismereteket is. Ez a korulmény rang-
sorolja a vasutmodellezést a m(iszaki ismerétterjesztésben. Az oktatdsban, a tudoma-
nyos munkaban és a tervezésben kulonésen jelent6s a vasutmodellezés mint na%y
hatékonysadgld demonstriciés segédeszkdz. Ezért létesitettink az egyetemen komoly
modellpalyat. ezért tdmogatja a vasUGtmodellezést a Vasutas Szakszervezet és a Koz-
lekedéstudomanyi Egyesilet. A vasUtmodellezés elterjedése kozelebb hozza a vasati
hoz a péalyavalasztas el6tt 4116 fiatalokat, kit(iné eldiskoldja az Uj vasutasnemzedékek-
nek és igy egyik poétlasa lehet a hidnyos munkaerdnek.

A nemzetk6zi pélyazattél és a budapesti kiallitdstél az érdeklddés szélesebbkori
felkeltését varjuk és szivbdl érialink neki valamennyien akiknek egy életre sz6l16 szén-
vedélyik — hobbyjuk — a koézlekedés.

1* 1 mm" ' p" L2 N — w
Palyazati
felhivas

A XI. nemzetkdzi vasUtmodellezd Modellvasati kerekek
palyazat és a vele kapcsolatos kial- P
litds 1964. oktober 4. és november 2 készitése
kOZOtt. keral me_grendezesrle. _Reszvp- Modellvasati kerekeket hazilag eszter-
telre jogosult minden eurdpai vasUt- galyozassal vagy ontéssel készithetink.
modellezd. Miutan ez utébbi esetben Is sziikség van

21 A Ahhi “ mintara, valamint az Ontvény egyes
A palyazatra az alabbi kateQO' nyers feltleteit meg kell dolgoznunk, el-

riakba tartoz6 modellek kildhet6k  sgsorban az esztergalyozott kerekekkel
be TT, HO, S, O és 1 épitési nagy- foglalkozunk.

A - (i - Egy témoér modellkerék két képét és
sagban: A) Motoros vondjarmuvek; tengelymetszetét latjuk az 1. abran. A

B) \{aSl]ti_ kO_CSik;, Q) ,MOdeuszerﬁf‘n nagybetlvei jelzett méreteket szabva-
atépitett ipari gyartmanyok; D) Tor- nyok hatarozzak meg; a D-, N- és T-re

4 : . ileai vonatkozé kotelezé el6irdsokat februdri
ténelmi modellek; E) Technikai szdmunkban ko6zoltuk. Az agy szélessé-

megoldasok; F) Magasépitmények s  g4re 65 furatara a NEM 312 a kovetkezo

mitargyak modelljei. Dijazdsra  méreteket ajanlja;

pénz- és targyjutalmak allnak ren-

delkezésre. Epitési ~ Nyomtav N- A.

Bdvebb felvilagositas a Vasutasok nagysag mm

Szakszervezete Miszaki Modellez§

Szakosztalyanal kaphaté (Bp., VI, T 12 2.7 15
Benczlr u. 41) levélben, vagy bar- HO 16,5 3,3 15
mely szerdan 18 Oratol személyesen S 22,5 4,1 2.5
is. Jelentkezési hatarid6: 1964. ja- 9 o2 22 2,5
nius 1 ’ ’
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Az

téséggel;

Ni agyszélesség csak kulsé csap-
dgyazasé kerékparok esetében bar jelen-

a furat Aft mérete nem szige-

teden felerésitésre kerild kerekekre vo-
natkozik. A megadott méreteket kilono-
sen az egységes kocsikerekeknél célsze-

ri betartani,

a konnyl csere lehet6ségé-

nek biztositasa céljabol.

Az

1. &bréan

szereplé tovabbi mérete-

ket részben a nagyvasuti mintakép mé-

retei
ségi

rete
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alapjéan

(d*, a), részben célszer(-

szempontok figyelembevételével Aal-
lapitjuk meg. A futéfelulet f homlokmé-

0 épitési

nagysagig méretaranyos,

ez alatt &ltaldban 1 mm-nek vesszik. A
kilsé agyszélesség (e) nem szigetelten
felhtdzott kerekeknél kb. az Aft kétszere-
se legyen, hogy az agy ne repedjen eL
Az igy megszabott tarcsaszélessdget (g)
célszer( kivul-beltl egyforméara venni, a
miveletazonosssdg érdekében. A tarcsa
fala (¢) 1—2 mm legyen.

A kerekeket kor keresztmetszet(i vas-,
réz- vagy aluminium radbél készitjuk,
fll6szor a kerék kulsé profujat <1l &brén
a bal oldali!) nagyoljuk le, mégpedig az
egész kerékre az Nt méretet véve ala-
pul. Homlokrél kidolgozzuk a tércsa be-

mélyedését. Miutdn a kerekeket sorozat-
ban gyéartjuk, a futéfelilet és nyomka-
rima kidolgozadsdhoz célszer(i specialis
kést koszorulni a Z 4&bra szerint. A
szupportot a géptengelyhez 3°-os szdégbe
allitjuk. Leszlirds eldtt készitjuk el a
nyomkarima hatsé 10°-os délését; az ab-
ran pontozott vonalak kozotti részt re-
szel6vei munkaljuk le.

Az agy furatdt a kdzpontositds érdeké-

ben feltétlenul él6-oldalrél, esztergan ké-
szitsik. A tarcsa hats6, b mélységl le-
dolgozdsat nem kell miéden esetben el-
készitenink; ezt csak igényes, teljesen
mérethi modelleknél végezzik el.

Petrik Otté



A toléét!tiitollas szekrény-
nél .négyeres gumikabelt al-

kalmaztak: kett6 a betap-
1416 feszultséget vezeti a
halézatbél, kett6 a szabdly-

z6it feszlltséget vezeti el a
ldampéakhoz. A héaromallasa
kapcsolé a hirtelen fény-
valtoztatasokra alkalmas és
kiiktatja az ellenallasokat
az araVnkorbdl. A szekrény
24 V-tal mikodik.

A IV. ANGYALFOLDI

A

ktsz valaszték-
bévitése: a Telstar TV
szobaantenna. Valamennyi
OIR-, CCIR-isavok vételére
alkalmas, — a forgatégomb-
bal kapcsol.

m A Csillar

Gubcsé Janos tocsavar Ki-
hajté késziuléke megkiméli
a csavart a sériléstél, mert

a técsavart szaradn fogja
meg. Barmilyen hengeres
alkatrész szerelésére alkal-
mas.

EZERMESTERKLUB
— BAGON —

A szép diszmukovacs tar-
yyak Nagy Gyula kezét di-
csérik.

A szinpadi vilagitas kap-
csolét, a mdvelodési haz
igazgatéjanak, Bago6 Jozsef-
nek otletét, Gyuricza Lajos
villanyszereld, Angyal Lajos
hitésaereld, Toth Sandor f6
kocsivizsgalé, és *Gérgely
Janos elektromiiszerész va-
l6sitotta meg. A berendezés
hordozhaté es barhol hasz-
nat vehetik. (Az érdeklé-
déknek szivesen segitenek
miszaki tanacsaikkal. Cim:
Bag, mlv. haz. Pest megye.)

v

UJITO KIALLITASROL
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OVEGES PROFESSZOR KISERLETEI

EZERMESTERKEDES
POLAROS FENNYEL

Az ég kékje és a tejezett viz

Lapunk el6z6 szadméaban leirtuk egy-
szerl készluléklinket: gylifadobozba a
fedélén metszett nyildson at ferdén bele-
dugunk egy 0Osszeragasztott papirlemezit,
amelyen 6—10 egymaésra tett vékony
tiveglemez ablakot alkot. A dobozon A&t-
nézve, atlatunk az ablakon.

A visszavert fénynek valami kulénés
tulajdonsaga van

Ha a tébbrétlién oOsszehajtogatott at-
latsz6. szintelen celofanpapirt. vagy az
olcs6 mianyaghdromszoget az ablak fe-
16, vagy a lampa felé tartjuk és dobo-
zunkon keresztul atnézink rajta, akkor
ebben a ,természetes” fényben nem I4t-
juk a celofant szinesnek. — De akar
nappal, akar este valami csillogé feltlet
(sima asztallap, parkett) felé néziunk az

0sszehajtogatott

vagy a mianyagharomszég
égrél

A celofan,
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el6z6 modon, tehdt ,visszavert” fényt
hasznéalunk, gyoényoérd szivarvanyszine-
ket latunk.

A csillog6 feluletrél visszavert fény-
nek tehat valami kilénés tulajdonsaga

van, valamiben eltér a ISTap, vagy a lam-
pa kozvetlentl hozzank érkezé fényétdl.
Késébbi kisérleteinkbd6l majd megtud-
juk, hogy ezt a kulénds tulajdonsagud, és
kisérleteinkben a szintelen celofan szi-
nez6dését okoz6 visszavert fényt nevez-
zik polaros (sarkitott) fénynek. Gyufa-
doboz készilekinket pedig analizator-
nak (vizsgélénak) nevezzik, hiszen en-
nek segitségével, rajta keresztiulnézve
latjuk csak a szinezédést.

Nagyon érdekes az, hogyha csillogo,
fényes feluletld fémlap felé nézink a le-
irt médon nem latunk szinez6dést. Ez
azt bizonyitja, hogy a férnek feluletérdl
visszavert fény nem sarkitott, nem pola-
ros. Ezért nem szabad kisérleteinkben a
kozonséges tukrdét hasznalni fényvissza-
verésre, hiszen a fény talnyomé része a
tukoéruveg fémbevonatarol verddik visz-
sza.

A kék

Ezt olvashatjuk a konyvekben, de rit-
ka, mint a feglér hollé, aki valéban lat-
ta is. Pedig milyen konny( és tanulsa-
gos moédon meggy6z6dhet réla barki.

Nyissuk ki az ablakot. Tartsuk az ég
felé az o6sszehajtogatott celofant, vagy a
haromszoget és nézzuk 6ket a gyufado-

ég fénye sarkitott

szivarvanyszinekben jatszik — tehat a kék
érkez6 fény bizonyos mértékben polarizalt (sarkitott)
#



Szinek-

boz analizdtorunkon &t (1. &bra).
hogy

ben ragyognak. Ez azt bizonyitja,
a kék eégrél polaros fény érkezik hoz-
zank. Hiszen a ,természetes” fényben
nem jelentkeznek a szinek.

Egy Ujabb kisérletben nagyon érdekes
jelenséget fedezhetink fel. Vajon ugyan-
olyan er8s szinez6dést okoz-e az ég bar-
mely tajarél érkezé fény, egyforman po-
laros-e a kék ég barmely részének fé-
nye?

Ha reggel, vagy késé délutdn végez-
zik a kisérletet, meglepédve latjuk,
hogy akkor leger6sebb a szinez6dés a
celofanon, vagy a mianyagharomszo-
gon, ha a dél iranya égtaj felé tartjuk.
Képzeletben huzzunk a Naptél mifelénk
egy egyenest. Erre az egyenesre merg-
leges irdnyban (tehat a Naptél 90°-nyira)
fekvé égi t4j kékjének fénye adja a
legerésebb szinez6dést, ennek az égtaj-
nak a fénye a legerésebben sarkitott.
ErrI('(SI mas napszakban is meggyézédhe-
tin

Essék a Nap, vagy a villanylampa fénye a tejezett vizre.
iranyokbol vizsgalva,

De ho?(yan lehet az, hogy arrdél a sze-
lid égi keikr6l érkezé fény polaros? Hi-
szen ott nincs csillogds, nincs olyamféle
visszaver6dés, mint ami eddigi kisérle-
teinkben szukséges volt.

Magyaréazat: a légkort alkoté géazok

molekuldir6l is visszaver6dik a fény. Azt

mondjuk, hogY szort fény érkezik hoz-
zank az égboltroé Ez a szért fény is
sarkitott bizonyos mértékben.

Szérédhat a fény a koédszemecsfcékrdl,
a felh6krdl is. A kodrél, a felhdérdl ér-
kezé fény is polaros? Igen! az el6z6 ki-
sérlettel konnyen igazolhatjuk.

Csodéalatos kisérlet a — tejes vizzel

A tejben néhany ezredmillimeter at-
mér6ji zsircseppecskék vannak. Ezeken
is szétszérodik a fény, ahhoz hasonléan,

mint a levegémolekuldkon, Ezért a te-
jes vizb6l kijové fénynek is polarosnak
kell lennie! — Ilgaz ez? — Proébéaljuk
meg!

1. kisérlet. — Egy 2—3 literes bef6ttes-

Uveget téltsink meg vizzel. Azutén este,

a 2. &bra szerint vila-
gitsunk &t rajta. Ha barmely iranybdl
megvizsgaljuk az uveg belsejéb6l jové
fényt, nem latunk szinezédést a kezlink-
ben tartott celofanon, ha dobozunkon &t
a megvilagitott viz felé nézink.

Ezutan oOntsink a vizbe egy kavéska-
nalnyi tejet és keverjuk el. Vizsgaljuk
meg megint oldalrél a kddszerden gyen-
gén, kékesen fénylé tejes viz fényét. —
Feltinéen élénk szivarvanyszineket Ila-
tunk a celofanon, vagy a mlanyaghéarorn-
szégon.

A vizben levé paranyi
kékrél visszaver6dott és sszétszorodott
fény sarkitcxttsdgot mutat éppen udgy,
mint az égboltozat kék, szért fénye!

ime az égbolt kékje a bef6tte» Ulveg-

asztali lampaval,

zsircseppecs-

A tejes viz fényét bizonyos

sarkitottnak talaljuk

ben! — De a kék ég fénye kulénbozé
irdnyokban vizsgéalva kilénbdz6 mérté-
k@ szinez6dést okoz. Meg van-e ugyan-
ez a tulajdonsadga a tejes viz fényének
is? lgen!

2. kisérlet. Végezzuk el el6z6 kisérle-
tinket Ggy ,hogy mas-méas oldalrdél né-
zink a befottesuvegben levé viz felé.
Meglepé eredményre bukkanunk. A szi-
nezddes erGssége mas-mas lesz. A leg-
er6sebb szinezodést a fényforrastdl 90°-
nyira taldljuk. A kék ég fénye is a Nap-
tol 90°-r4 lev6é égd téjakon a legerdseb-
ben sarkitott.

Ezeket a kisérleteket dréga eszkézok-
kel szokéas elvégezni. De akkor sem je-

lentkeznek szebben, ¢mintha mi szinte
a semmib6l mesterkedjuk ki 6ket.

Koévetkez6 szamunkban tovabb ezer-
mesterkedink a ¢sarkitott fénnyel. Ké-

pet tintetink el és vardzsolunk elé vele
és ezekben a kisérletekben végre elarul-

ja magat a polaros fény. megmutatja
hogy miben kilonbézik a természetes
fénytél.
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Dr. Kulin Gydrgy
FOLDI TAVCSOVEK

Marciusi szdamunkban ko-
z6lt teleobjektivnél a helyes
tavolsdg nem 159,6, hanem
203 mm.

Foldi tdvcsoveknek nevez-
zik azokat, melyeknek az a
rendeltetésik, hogy a tar-

gyakrél természetes, tehat
egyenesallasu képet adja-
nak. Ez nem jelenti azt.

hogy az ilyen tavcsé csilla-
gaszkodasra nem alkalmas.
Foldi tavcsévek: a katonai
és méas megfigyeld tavcso-
vek, a kilaté-, a panordma-,
a turisztikai és a jobb szin-
hazi tavcsdvek is.

Amint mar tudjuk, a Ga-
lilei-féle tavcsé is egyenes-
alldsu képet ad. Fel is hasz-
naljuk ezt az elényét, ha
nem toreksziink nagy nagyi-
tasra. A jo foldi tadvcsovek
azonban 10—20-szoros nagyi-
tastak, és ilyen nagyitas
mellett a Galilei-tavcsé la-
toémezdje mar nagyon lesz(-
kil, ezért pl. panordmatdv-
csének alkalmatlan.

Akéarmilyen jéo min&ségl is
egy objektiv, a fizika tor-
vénye alap{'én a targyakrol
forditott allasa képet ad. A
feladat tehat a keép vissza-
forditéasa.

Képforditds derékszogl
prizmapérral

A derékszogl prizmat
rendszerint Ggy alkalmaz-
zadk, hogy segitségével a
fénysugar irdnyat torik meg
90 fokban. A teljes képfor-

ditdshoz két prizma szuk-
ségest Minden kozonséges
prizmas tavcsében ezt az

elrendezést talaljuk. A sze-
relésnél Ulgyelni kell arra.
hogy a prizmak megfeleld
lapjai pontosan merélegesen
alljanak a fénysugar atja-
ra.

Az elrendezést L 4&brank
.mutatja. Lehetéleg olyan
alak( prizmat alkalmazzunk,
amelynek szélessége kisebb,
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i dora.

mint a hossza. llyenek az
Urénia Bolt 09 és C10-es
Er)izméi (&ruk 9,90 ill. 14.30
t).

A prizma két nagyobbik
lapja pontosan péarhuzamo-
san fekszik egymaéssal szem-

ben, de egymaéshoz képest
keresztiranyban. A koztuk
levé tavolsdgot a szerelés

kovetelmeényei szabjak meg,
de célszer(iségi okokbdl a
tavolsdg ne igen legyen 8—
10 mm-nél nagyobb. Amint
a rajzbdl latjuk, a prizma
igen sokat felvesz a fény
atjabol. Ugy kell szamolni,
hogy a teljes Uthossz kiad-
ja az objektiv gyujtétavol-
sagot. Ezért célszerd a priz-*-
makat el6bb egy kulon fix
foglalatban eljielyezni,
tgyelve arra, hogy fényes
felliletuket szabadon hagy-
juk. és csak a mattra csi-
szolt feluleteken fogjuk be.
A C9-es prizméban a fény
Gthossza kb. 44 mm. A két
prizméaban egyutt — ha ta-
volsdguk 4 mm — &sszesen
92 mm. Az objektiv gyujté-
tavolsdganak tehat legaladbb

125 mm-nek kell lennie,
hogy képmezejét elég iol
kihasznéalhassuk; de jobb,

ha a gyujtétavolsag leg-
alabb 150 mm.

00

Okular
A prizma szerelése nem
egyszer( feladat. Koénnyen

is torik, pattan, ha fém ko-
zé fogjuk. Célszerl, ha elsé
préobalkozadsunk alkalmaval
a kulonallé prizmahazat egy
félhenger alakt fabol ké-
szitjuk. A félhenger alakd
kb. 50 mm hosszu faba a 2.
rajzon lathaté mdédon olyan
széles kivagasokat készi-
tunk, amilyen a prizma szé-
lessége. A félhenger tulséd
végén erre merdleges irany-
ban metszink be ugyanigy.
A sugarmenet céljara 15—18
mm atméréji lyukat farunk
gy, hogy a fény a prizma-
kon zavartalanul haladhas-
son at. A prizmékat a kif(i-
részelt résekbe nagy lapjuk-
kal helyezziik be. tehat de-
rékszogl csucsuk néz kife-
le. Ha nem elég szorosan
allnak, kartonlemezzel rog-
zitjuk Gket.

Ha fémbe foglaljuk a priz-
méat, mindig tegyink filc
vagy karton alatétet, kilén-
ben kis szoritdsra a prizma
elpattan.

Az igy elkészitett prizma-
hédzra kulon szereljuk az
objektivet tart6 csétoldatot
és az okulart.

Ne vallalkozzunk egyelére
arra, hogy binokularis priz-



2.abra. Aprizmohdz

maéas tavcsdvet készitsink
két objektivvel, két oku-
larral és 4 prizméaval, mert
ennek 0Osszeszerelése mar
specidlis finommechanikai,
miszerészoptikai munka, s
a péarhuzamositadshoz draga
miszerek kellenek.

Az ilyen kétprizmas meg-
oldasinak elénye, hogy a
targgyal szemkozt nézink
be az okularba. A targy
megkeresése tehat nem
okoz nehézséget.

Képforditas tetééi prizmaval

A tet6éi prizma 4 toré6lap-
pal hatdrolt prizma és egy-
magéban teljes képforditast
ad. Egyetlen hatranya, hogy
a fénysugar és igy a bete-
kintés iranyat 45 .illetve 90
fokkal megvaltoztatja. Két
nagyobb lapja van, és ezek
elhelyezése nagyon fontos.
Az egyik nagyobb lapot G
kell gi/helyez%yi, hogypaz o)f
jektivbol jové fénysugarra
pontosan merdleges legyen.
A masik nagy lapjahoz ké-
pest pedig az okular opti-
kai tengelyét kell merdélege-
sen szerelni (3. 4bra). Ennek
a prizméanak Is van Kkét
matt lapja, a felfogéast, a
felerdsitést ezen a két la-
pon kell megoldani. A sima
lapok ne érintkezzenek mas
felilettel, ezeket szabadon
kell hagyni.

Az Uréania katalégusdban
tobbféle méretlid tetbéi priz-
ma is van, ezek kozul azt

~obra

A zeniprizmavo! kényelmes o beiekin-

tés a mer6legesen o6lla tavcsébe.

valasszuk ki. amely célja-
inknak legjobban megfelel.
Ilyen példaul a B3 vagy a

B4 jelzésl (aruk 20— ill.
18-€0 Ft). A tetdéi prizma
élei kulondsen kényesek,

ezért fokozott O6vatossdggal
szereljuk.

A zenitprizma

A derékszogl prizma egy-
magadban a képet csak félig
forditja meg. A fent és lent
iranyt megforditja, de a bal

valtozatlanul

Hasznalata

Kulondsen
hasznaljuk csillaga-
szati tavcs6hoz, amikor a
tdvcs6é okuldrvége nagyon
alacsonyra keral, és a bete-
kintés kényelmetlenné valk.
Ennek segitségével viszont
a zenit felé irdnyuldé tav-
csébe is oldalrol kell bete-
kinteni (4. rajz). Az égitest
bedallitasa nyilvanvaléan ne-
hezebb igy, de sok esetben
alkalmazéasa elkerilhetetlen.

és jobb oldal

forditva marad.
mégis célszer(.
akkor
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SZELMOTORH

o6sszkomfort a tanyakon
A DINAMO

A berendezéshez legjobb a traktor-di-

namé. Ezek kis fordulatszdmuak, és igy
kozvetlenul a tengelyukre szerelt szél-
kerékkel hajthaték. Ha egy ismeretlen
mszaki adatoé kiselejtezett dinamoét
akarunk felhasznélni, akikor azt el6bb
vizsgéljuk ki — azaz valamivel forgas-

suk meg. Erre a célra alkalmas a kerék-
pér.

A kerékpart hatsé kerekét megemelve
rogzitjuk Ggy, hogy mozdulatlan ma-
radjon. A dinam6 tengelyéire szijtarcsat
erdsitink, amelyet odaszoritunk a hatsé
kerék abroncsdhoz. Forgatds kozben, azt
szamlaljuk, hogy a kerékparpedal egy
fordulatdnak a dinamé hany fordulata
felel meg. PIl. egy pedalfordulatra 31 di-
namé fordulat esik, ez az Aattételi vi-
szony. Ezutdn egy voltmérét kapcsolunk
a dinamoéhoz és az el6bbi médon meg-
forgatjuk a dinamét. lgy a pedalt for-
gatva figyeljuk a voltmer6t és szamol-
Juk, hogy héanyszor forgattuk meg a pe-
dalt, mig a voltméré 6 V feszultséget
adott. PI. 30" alatt 575 fordulatot tesz
az egyenlé V alatt 115 fordulattal. Szo-
rozzuk meg ezt a szdmot a 31 attételi
szammal; 11,5X31 = 356.5
hat ennyit fordult a dinamé,
szlltség termelésekor.

ford/penc. Te-
a Vv fe-

Ez az eredmény azt mutatja, hogy az
adott dinam¢6 teljesen megfelel kozvet-
len kapcsolasra a szérn?/csucstél-szémy—
cstcsig. 2 méteres szélkerékhez, mert
ennek fordulatszama legfeljebb 450
ford/perc.

sajatossdga hogy a
novekedésével, tel-
fordulatszdm

A szélmotomak
szarnyak méretének
jesitménye novekszik, a
azonban csdkken.

Ahhoz, hogy elég nagy fordulatszamot
érjunk el, olyan szdmyméretre van
szukség, amely a teljesitményt még biz-

tositva a lehetd legkisebb méretld szar-
nyakkal van ellava.
A szélkerék fordulatszama ezenkivil

még a szérn?/ alldsszogétdl is fugg. Minél
kisebb az allasszdg, azaz minél laposabb
a szarnylapat, annal nagyobb a fordulat-
szdma és annal kevesebb a lapatok
szdma is. Nagy fordulatszdmu szélkerék-
nél csak két szarnylapatot alkalmaznak.
Ezeknél lényeges a pontos kialakitds, a
sima felilet, és az adott lapatallas pon-
tos betartdsa. A dinam¢é kozvetlen meg-
hajtasdhoz nagy fordulatszamu, két
szarnylapatos szélkerékre van szikség.
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V fej Osszeszerelve
A szarnyak

A szarnyak anyaga fa vagy fém. Mi
egy fabol készitett szarny eldallitasat
kozoljuk.
A szarnyat 3 db 8 ihm vastag 1650 mm
hosszG és 150 mm széles deszkabdl ké-
szitsuk el.

Legeldszér a megadott méretre gyalul-
juk le gondosan a kivalasztott 3 db fa-
apot. Ezutdn kazein enywel ragasszuk
6ket lapjaval egymaéshoz.

Kazein enyv: lefélozott tejbdl készilt
kiszaritott tarét szalmidkszesszel tejfol
siriségre keverink és térfogatdnak 10%-~
aban (1 kg-ra 10 dkg-ot) szilikat vizuve-
get adunk hozza. Enélkul az enyv nem

nedvességallé. Az enyvet higitas utan
egy o6ran belul kell hasznélni.
A deszkdk mindkét oldalat bemazol-

juk enywel, mindhdrom lapot egyméas-
hoz illesztjuk és satuval vagy mas szori-
téoval 0Osszeszoritjuk, és igy kell hagyni
mig ki nem szarad, amihez 24 éra szik-
séges.

Sz4radas utan Kkirajzoljuk a szarnyak
profiljat, amelyet a 3. &brdn mutatunk
be. A kozéppontjatél 120 mm tavolsdgra
a H. metszet «szerint a szarnyak végén
pedig az |. metszet szerint rajzolunk.
A rajzon az I—I., illetve H—IIl. metszet
a jobbra forgé profilt jelzik. Illyen
szarny kell a jobbra forgé dinaméhoz.
Balra forgé dinamdéhoz a profil vasta-



gabb eluls6 részét a masik oldalra kell
helyezni, tehat ellenkezé oldalra, mint
ahogyan a 3. 4bran mutatjuk.

Profil kirajzoldsa és faragas
Elszor ugy fektetjiuk az Osszeragasztott
lapokat, hogy az az oldal keriljon
alulra, amelyik majd a szél felé fordul.
Azutdn a héatoldalon (a vékonyabb vé-
gén) az |. metszet kertletének alsé vo-
nalatél 6 mm tavolsdgra egy pontot jelo-
link kL Ugyancsak pontot jeldlink a
TI.. metszetben a furat kézelében 16 mm
tavolsagra az calsé vonaltél. Ezeket a

pontokat dsszekdtjuk a profil bal sar-
kaval. Ekkor hosszdban 4 részre oszt-
juk (I—I. és I1—n. metszetben. 1, 2, 3. 4-

jelolt ponton) és az egyes szdmokat vo-
nalakkal oOsszekétjuk. A fa lemunkéalasa
akkor j6, ha a pontokat 0sszekdté vo-
nalzé élének minden pontja érinti a
szarny feluletét.

A szdrnyak fellletét Uvegpapirral, éles
tvegdarabbal simitsuk. A sima felllet
noveli a szélkerék teljesitéképességét.

A szarny védelme a korré6zié ellen

A szarnyakat gondosan be kell festeni.
Festésére legalkalmasabb a zoméanc és
nitrélakk felvitele legalabb két rétegben.
A masodik réteget az elsé teljes szara-
dasa utan vigyuk fel.

A szarnyvégek védelme

A szarnyvégeken levé festék esd, jég,
hé Itatdsdra és a nagy kertleti sebesség

miatt lejon. Ezért a szarnyak élére az
elilsé részre a (2. dbran lathaté modon)
50—60 mm  széles lemezt erdsitink,

0,2—0,3 mm vastag lemezbd6l. A lemezt ne
szogekkel erdsitsuk fel, hanem 0,4—0,5
mm &tmérdjl droéttal. A drétokat az eld-
z6leg kifart nyildsokba flzzuk és végei-
ket a szadrnyak mozgéasanak iradnyéaba
hajlitjuk. 4 vagy 5 Mijten rogzitést csinal-
junk.

Szarnyfelerdsités

A szarnyak kozepén, a dinamd tenge-
lyének megfelel6 Iyukat kell farni. A
szarnyakat két 10 mm &tmér6jl csavar-
ral az 1. &bréan lathaté 4. alkatrészhez
erdsitjuk. A csavarokat négyzetesre va-
gott badogalatétlemezekkel kell biztosi-
tani az elfordulds ellen ugy, hogy a le-
mez egyik sarkat a 4-es alkatrészre, a
mésik sarkat pedig a csavaranyara haj-
litjuk ra. F&bdl készult hasznalt repul6-
gép-csavarlapatokat is fel lehetne hasz-

néalni  némi Atszereléssel. llyenek az
Ezermester-uzletben kaphaték kétféle
méretben.
(Folytatjuk.)

Varga Lia
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SZTEREO-RADIO .

A CSATORNAVALASZTO

A sztereo erdgsité elrende-
zési rajzan (4. 4&bra) meg-
adtuk a csatornavéalasztd el-
rendezését is, amelyet csak
alsztereo misor esetén al-
kalmazunk. Feladata a ma-
gas és mély hangok szétva-
lasztdsa s wugyanakkor a
kozéps6 hangok bizonyos
mérték( gyengitése a kovet-
kez6képpen: a bemeneten
az anod és a racs kozott
levé negativ visszacsatolas
(CjICRiRg (6. 4bra) 400—
1600 Hz ko6zétt gyengit; az
anédra csatlakozé (CtRaRm)
lanc ped g mint mélyhang-
kiemels mikoédik és a bal-
oldali magashangu csator-
ndhoz képest a mélyhan-
goka,t kiemeli. A jobb oldali
kimenet tehat a mélyhang.
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5fléra TdpeqgyenironyH6 eM kopcsafésa

A megfelel6 valasztast a két
csatorna kozott a P2 poten-
ciométerrel lehet bedllitani.

A kimenetel érdemes du-
gaszos csatlakozéra kihoz-

EZSO

+200vV

EZdO bekotése olutnézethen

ni, igy megfelel6 méretd., ar-

nyékolt abellel

késciitetij

csatlakozékkal 6sszekapcsol-

hat6 az erdsitékkel.
Uzembehelyezésnél

radio-



rol vagy lemezrél mdsort
adunk a bemenetre és a ki-
menetét az erdsitékre csat-
lakoztatva ellenérizzik a
két csatorna megfelel6 va-
lasztasat.

Hangsz6rék

A jo min6ségli sztere6-
hatds eléréséhez legalabb 2
hangsz6ré, vagy hangsz6ro-
csoport szikséges. A két
hangszérot ugy kell elhe-
lyezni, hogy a jobboldalon
levén a mély, a baloldalon
levén a magashangok su-
garzéd]anak. A két hang-
sz6ré6 és a hallgaté, egy
képzeletbeli egyenlé szara
haromszég csucspontjaiban
vannak, amelyeknek egy-
mastél valo tavolsaga meg-
hatdrozza a sztereohatast. A
7. é4bra és hozza tartozé
tdbldzat alapjan pontosan
megéllapithatjuk a hangszé-
rok elhelyezését, s6t a hall-
Eatéség egy ideéalis elhelyez-
edési lehet6ségét is, mivel
a szaggatott vonalon belul
a teljes sztereohatds érvé-
nyesil.

Az elrendezés utdn a
hangszérok és a megfeleld
hangfalak megvélasztasa ko-
vetkezik. Mély ténusu, jobb-
oldali hangszérénak 5—10
W-o0s, minél nagyobb kosar-
atmérdgja permanensdina-
maéakus hangszérot valasz-
szunk. A nagy kosaratméré
és lagy membran igen al-
kalmas a mély hangok su-
garzasara.

A magas hangok részére
kis atmérdja, kemény
membrand, magas hangu
hangszorét kell alkalmaz-
nunk 2—3 W-ost. vagy 2 db
kisebb teljesitménydt.

A hangfalak

A sugarzas javitdsdban a
hangfalaknak az a szerepuk,
hogy a hangszéré el6- és
hatoldalarél kiindulé hulla-
mok taldlkozéasat és kiolta-
s4t megszintetik. A hang-
falak megfelel6 kialakitasa
talan a legnehezebb. A hang-
fal minél nagyobb, 20—30
mm vastag, nem rezonél6
anyagbol készuljon. Minél
szabélytalanabb az alakja és
aszimmetrikusabb a hang-



szoro elhelyezése, annal
jobb a hangvisszaadésa. >

Mielétt tovabb vizsgalnank
a hangfal és rezonans do-
bozok megoldéasi lehetdsége-
it, azt kell eldonteni, hol és
hogyan fogjuk elhelyezni a
lak&sban a hangszérdkat. ITa
a falon a festmények, képek

magassadgéban, akkor csak
hangfal johet szamitasba.
Ennek egyik igen j6 Kivi-
teli forméaja a sarokhang-
sz6ré, mert az mind a ma-
gas, mind a mély hangt
hangszoréok elhelyezésére

egyarant alkalmas (8. abra).

Ha lenn a buatorokkal egy
magassagban kivanjuk el-
helyezni, a mély hangt

hangsz6rdé részére rezonator
dobozt (9. abra) készitunk,
a magas hangl hangszérénak
viszont egy nyitott héatolda-
0 dobozt alkalmazhatunk
(10. 4bra). Egyszerd megol-
dast ad a foldredallitott sa-
rokhangszoré is (11. abra),
ahol a magas hangd hang-
szor6 esetén fellil réacs van,
mig a mély hangd hangszé-
rénal csak alul van nyilas.

Joézsa

M égm ifejé?

tranzisztoros zsebradiok
olcs6 tzemeltetése

A

A kis tranzisztoros zseb-
radiok 9 V-os teleppel mi-
kodnek llyen telep nem
kaphaté mindig a kereske-
delemben. Az OFOTEKV
tzletekben 4allandéan kap-
hat6é 6,— Ft-os EIfi egyes
viliantéhoz hasznéalhaté kif
223 voltos telepb6l készi-
tettem jo hatasfok( telepet.
Atalakitasuk a kévetkez6:
El8szor is az eredeti elhasz-
nalt japan telepbél felhasz-
nalom annak kulsé hazat,
patent kivezetéseit a rafor-
rasztott kis érintkezd lemez-
kékkel egyutt. Itt annyi moé-
dositast  eszkozlok. hogy
mindegyik lemezkéhez 1—2
cm-es szigetelt huzallal for-
rasztok még 1—1 hasonlé
lemezt. Ezt a két kis lemezt
elhasznalt konzerves doboz
anyagdbdl vagom Ki.
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H abra. Foéldre allitott sarokhanqgszéré

5. 4bra B 500 mA biztositd,
C|C, 47 nF 10C V, C;C4 50
fi¥ 35 V, R 600—1000 6
W huzal,

6. abra C,C, 50 nF 250 V
naufr, C2 150 pF 250 V keréa-
mia, C ICCfi F 25 V elekt-
rolit, C5 100 nF 250 V papir,
C, If rF 250 V papir, C7 1
pF 250 V papir, C*50 n F 350
V elektrolit, R, 50 k Q W W,
Pi 1 M Qpotenci6 méter,
RjH 1110 * W, P?470 k Q
potenciométer, R; 1 ki y2

lebontom az

te-

Ezek utan
OFOTERT-nal vasarolt
leprél a kilsé borité pa-
pirt. Mindkét végérdl elta-
volitém az érintkez6ket, (vi-

gyazni kell, hogy a + és —

sarkok fel ne cserélédjenek!)
Harom cellat mint felesle-
geset levalasztok. A fenn-
maradé 12 cellat 6—6 cellara
osztom s azokat péarhuza-
mosan kétom oly médon,
hogy als6-fels6 végeire a
megfelel6 lemezeket helye-
zem r&. A kozépsé 2 lemez
kozé szigetelés végett el-

ma90s hany esetén racs

W, R. 820 a I W W, R*R, 100
k Qy, W, R7 390 kQ *, W,
R« 120 k Q y4 w, R, 27 k Q
V, W, R, 22 kQ \2 W.

7. &bra. Hangszérék tavol-
sdga m: 1, 1.5, 2, 2.5, 3, 355, 4.
Hallgaték tévolsdga m: 14,
21, 2.8, 35, 4.2, 49, 55

8. abra. Alul a sarokdarab

jol zarjon. A falhoz tdmasz-
kodé éleket filccel boritsuk.

haszné&lt negativ filmbdl va-
gok ki megfelel6 meéret(t.
Igy osszerakva az egészet,
o6sszefogom az Gj telepen
haszn&lt varnis gydrikkel,
majd begdngy6lém szintén
rossz negativ filmbe egyso-
rosan, hogy az érintkezé le-
mezkék ne érintkezhessenek
az eredeti telepbdl felhasz-
nalt fémhazzal (a japéan
gyartmany esetében), mert
ellenkez6é esetben zarlat all-
hat el6. Az Igy elkészult te-
lep 9 voltos fesziultséget ad.

Balogh Aladar



Félvezet6k és tranzisztorok
vizsgélata

, 1. rész

Di6dak vizsgadlata miszerrel

a) Ohm-mérével (L A&bra)
vagy milliampermérdvel valo
meérés az egyik legegysze-
riibb és legjobb maédszer.
Ohm-méré alkalmazésa ese-
tén vezeté irdnyban Kkisebb,
zar6 irdnyban nagyobb el-
lenédlldst mutat mdszerink.
A diéda hasznalhaté, ha az
ellenéllasok aranya legalabb
1:20, de kifogastalannak csak
akkor mindsithetjuk, ha

1:100 (germanium flliéda ese-

tén), vagy legaldbb 1:1000
(sziliéium diéda esetén).
Tébb méréshatard  Ohm-

mérével valdé mérésnél fon-
tos. hogy a mérést mindkét
irdnyban egy tartoméanyban
(egy meéréshataron) veégez-

zik, kulénben a valoédi el-
lenéallas arany leromlik,
mivel kilénb6z6 mérésha-

tarokban val6 mérésnél ki-
16nb6z6 fesziltség jut a di-
6dara, s a didda ellenalldsa
mindkét irdnyban feszilt-
ségfliggé és az ellenéllas-
valtozads nem linarisan val-
tozé.

b) Milliainper-mérével valé

mérés elvileg azonos az
ohm-mérdével valé méréssel,
a kulonbség csupan annyi,
hogy a mdszert, telepet 6s

mA

a végkitérés bedllitdsdhoz
szikséges ellen&llast (cél-
szeri potmétert alkalmazni)

qlészor sorbakotjuk és a
miszert végkitéritésre A4l-
litjuk (@ 4&bra), majd az

aramkort megbontjuk és a
diédat is sorbakapcsoljuk
az emlitett alkatrészekkel;
egyszer nyitéiranyban, egy-
szer pedig zaroiranyban (3.
abra). A miszer altal mu-
tatott értékeket féljegyezr
zik. és kiulénb6z6 ismert
értékld ellenallasok helyet-
tesitésével megdllapitjuk a
diéda nyitéiranyua és zAaroé-
irdnya ellenalladsat. (A diéda
helyére betesszuk az ellen-

allast.) (A nulldz6 potmé-

terhez e mérésnél mar be

nyGljunk!)

Di6édadk vizsgdlata mdszer
nélkal

M Gszer nélkil is megéalla-
pithatjuk egy OA-sorozatd,
vagy hasonlé céld diédarol,
hogy j6-e, vagy sem; egy
15—3 V-o0s rudelem és egy
izz6lampa segitségével (4.
abra). A mérés elve az abra
alapjan konnyen megérthe-
t6. A diéda nyitéd iranyu be-
kotése esetén az izzd vila-
git, zardé irdnyu bekotése
i*setén nem, ha a diéda jé.
Vigyadzzunk e vizsgélatnal
arra. hogy az izzé aramfel-
vétele ne legyen nagyobb,
mint amennyit a diéda Kki-
bir. (Kis aramfelvételi izz6-
kat a telefonjelz6 ldampék
kozott taldlunk.) Amennyi-
ben az izzéldmpa nagyobb
aramfelvételd (50—100 mA),
mint amit a vizsgalni kivant

diodak kibirnak, tobb di6-
dat kapcsolunk parhuzamo-
san és egy A&ramkorlatozé
ellenallast koétink az aram-
korrel sorba. (5. &bra). Az
aramkorlatozot ugy kell be-
allitani, hogy a Ilampa Kis
fénnyel izzéon. Ha a diédak
vezet6 irdnyban vannak az
aramkoérben, akkor egy-egy
diéda egyenkénti megfordi-
tdsa esetén a fényer6 né-
mileg lecsékken, ez a jele
annak, hogy szébanforgéd

diédda jo.

Véazolt vizsgalatunk csu-
pan tajékoztatd jelleglinek
mondhatd.

Barmelyik mérési moédszer-
nél az olvasé be tudja he-
lyettesiteni a szakadt és zar-
latos didda esetét, azaz sza-

kadt diéda esetén nincs md-
szer kitérés, illetve fény,
zarlatos diéda esetén kozel
0 ohm a mérheté ellendllas,

illetéleg maximalis az izz6
fénye.

Nagyobb &ramu, nagyobb
feszultségl diédadk vazolt

moédon valé mérésekor ter-
mészetesen nagyobb telep-
feszlltséget és nagyobb &ra-
mua izzot alkalmazhatunk,
s6t kell alkalmaznunk, mivel
mérés alkalméaval a normalis
tUzemi igénybevételt célszer(
megkodzeliteni.

Gellérthegyi Sandor
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TV-JAVITAS KOZBEN

Amikor jon a brumm

Részlet a szerz6 készulé konyvébél

Majd minden TV vev6ké-
sziuléken kisebb-nagyobb
mértékben ,brumm?” jelen-
ség lathaté. Ez abban nyil-
vanul meg, hogy a képmezd
fele sotétebb, fele vilago-
sabb. A kett6 kozott az at-
menet azonban nem éles,
tehat pl. a kép teteje foko-
zatosan sotétedik a felsé ne-
gyed kozepéig, majd innen
lefelé kivildgosodik, majd
ismét sotétebb lesz.

Tapasztalhatjuk
Lbrummhibat” a kép fuggo—

leges linearitdsanak eltorzi-
tasdban is. Sehogyan sem
lehet pl. a monoszképon lat-,

haté koroket és négyzeteket
szabdalyosra bedllitani.

A hiba aruléi

Az elsé: ha a halézati du-
g6t megforditjuk a konnek-
torban, akkor a jelenség i
megfordul. Az els6 esetben
a soOtét-vilagos rész felcse-
rélédik, .a maésodikban pe-
dig a linearitds hiba vando-
rol 4t a kép masik részére

pl. G4gy, hogy a kép teteje
helyett az alja torzul el
El6fordulhat azonban az

is, hogy a miisoradas eldtt
sugarzott monoszkdépra gyoé-
nyorden (1) bedllitott kép-
linearitds teljesen eltorzul,
ha a TV kulsé (helyszini)
kdzvetitést ad. Ilyenkor a
»konnektor-dugasz” megfor-
ditadsat a kozvetité kocsi
végzi el.

A masodik: Ha készulé-
kinkkel kulféldi adééallo-
méast veszink, olyan orszag-

b6l, melynek erésarami ha-
lé6zata nincs &sszeszinkro-
nizdlva a mienkkel, vagy
olyan orszagbhdél adott In-
tervizié atvételnél a hiba-
jelenség a képen fuggéle-
gesen fokozatosan mozog.
(Ha pl. Jugoszlaviabél, vagy

Ausztridbdl kozvetitenek.)

A hiba elhéaritasa

Az egyik esetben, amikor
a ,brumm” egymaéas felett
elhelyezkedd sotét-vilagos
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vizszintes savok formaja-
ban jelentkezik, rendszerint
sz(irési hibardél van szé.

Vizsgaljuk meg az an6dpét-
16 sz(ir6kondenzatorainak
kivezetéseit, hogy nem kon-
takthibdsak-e, vagy fémha-
zuk jol érintkezik-e a pa-
nelhez.

A maéasik esetben okozhat-
ja a hibat a vide6csé katod-

flités atvezetése, vagy a ké-
sziiléken beluli keresztmo-
duléci6 is. (Ez esetben cs6-

vet kell cserélni,
szeres hibakereséssel
resztmoduléacié  okéat
felderiteni. Az utébbira
ceptet” sajnos nem
adni!)

Ha a ,brumm?”-jelenség a
kép fluggbleges linearitadsat
torzitja el (és ez a gyako-
ribb eset) viszonylag kony-
nyebb a dolgunk. Ekkor

vagy moéd-
a ke-
kell
nre-
lehet

majdnem biztos, hogy a kép-
eltéritést végzé cs6é hibés
(ECL 80, PCL 82, PCL 85).
A torzitds oka az, hogy a
cs6 flitése és vezérl6racsa
kozott atvezetés van, ame-
lyen keresztul a flitést vég-
z6 50 periédusd halézati fe-
szllség egy része is bejut a
csébe és megzavarja annak
mikodését.

A hibat rogton elhérithat-
juk a hibéas cs6 cseréjével.
(Fejlettebb amat6rok esetleg
a hibas csoveta flit6kor fold
fel6li végére atkothetik).

lgen kis valészin(iséggel,
de szlrési hiba is okozhat
linearitds torzitast. llyenkor

az el6bbiekhez hasonléan a
sz(ir6kondenzdtorokat vizs-
galjuk meg.

Gyurkovics Attila

A BARKACSBAJIJNOKSAG PALYAZOIT

értesitjuk, hogy juniusi

lapszamunkat az eddig

érkezett palyamivekb6l szerkesztjik. (A szerk.)
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EGYESVAKU

A kapcsolas
A kondenzéator toltésére idére van
szikségunk, amelyet a képlet segitségé-
vel szamithatunk ka:
T = C.R
id6 masodpercben

T =
C = kondenzator kapacitasa Faradban
R — ellenéallads értéke ohmban,

A tikor

Mianyag talat hasznalunk tukor készi-
téséhez, Nem fontos parabola alaku, hi-
szen nem parhuzamos fénynyalabra,
hanem szért fényre van szikségunk. Ta-
kor céljara megfelel egy gombdlyitett

€1, négyszogletes, vilagos szinl bake-
lit talka. Foglalatot Auté-Motor szak-
tzlethdl szerezzink be, Ggynevezett

j,bajonett” foglalatot. A helyes felergsités
érdekében kivalasztunk egy 15—16 mm
atmérdjid, 20 mm hosszU rézcsévecskét
és azt gondosan a foglalat aljahoz for-

rasztjuk, mint hosszabbitdst. 0,3 mm
vastag rézlemezbdl az &bran lathaté ido-
mot vagunk és kalapalunk ki -majd a

kozépséd ovalis alaku lyukba forrasztjuk
a rézcsovecskét, hogy a rézcsé és a fog-
lalat képzeletbeli tengelye a talka alja-
val parhuzamosan alljon, a rézlemez pe-
dig a talka oldaldhoz simuljon. Ezutéan
a csdvecske hatsé oldalat lereszeljuk,
hogy a foglalat alsé csavarjdhoz hozza-
férjunk. A csé két oldaldba lyukat fa-
runk, majd M3-as menetet vdgunk bele.
Az igy elkészitett foglalatot két csavar
segitségével erdsitjuk a bakelit talhoz.
A talkdba mianyag ragaszté6 segitségé-
vel aluminium féliat ragasztunk.

A nyél
A nyél tulajdonképpen egy motorke-
rékpar fogantyl. Felsé részét éles kés-

sel olyan alakura vagjuk, hogy a talka
oldaldahoz, illetve a rézlemezhez illjen.
Oldalaba 3 furatot készitink a felerdsi-

téshez, és a csatlakoz6 zsindr kivezeté-
séhez.
A nyél aljara tesszuk a 100 vagy 200

mikréfarddos kondenzatort, majd erre a

K,* kikapcsolas
Kt' fényképez6gép kopcsolojo
60-100kQ C*100-200yF

telep kerul, .mellé az ellenéllas. A fény-
képez6gépbe csatlakozé vezeték érintke-
z6jét vagy esztergalyozzuk, vagy készen
vesszik.

Hasznéalata

Az  Osszeszerelt készlléket kézben
tartva vagy a fényképez6gép allvanycsa-
varidhoz csavarozva hasznalhatjuk.

Téablazat kulénb6zé érzékenységd fil-
mekhez, a rekesznyilds bedllitdsahoz, a
tdvolsdg ismeretében.

Din 16 19 22 25
Blende M éter

35 10 14 20 28

4 9 12 17 25

5,6 6 9 12 18

8 4 6 9 12

1n 3 4 6 9

16 2 3 4 6

2 — 2 3 4

A tdblazatban megadott értékek a nagy

kortékhez hasznalhaték kozvetlenul, a

kicsihez a méretek fele hasznélhaté.
Anyagjegyzék

Bakelittdl 3— Ft, motorkerékparfogoé

470 Ft, 200 yF-os kondenzator 20,10 Ft,
bajonett foglalat 765 Ft, ellenallas 2—
Ft, huzal, csavar, kevés réz.

Javor Istvan
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GITAR |

A gitarhoz szint6l fugg6en a kdévetkez6
faanyagokra van szikségunk:

Fekete nyak és a test esetében nyak-
nak 650X SOX50 tnm méreti bukkfat, a
testhez fenyét vagy hérsat, a furnérozés-
hoz bikkoét érdemes hasznalni. A szinezé
pac vizben oldott fekete anilinfesték.

Ha a nyak fehér és a test fekete akkor
a nyak anyaga javor vagy gyertyanfa,
melyet sajat szinében fényezink.

Ha a test mahagoéni, a furnérozashoz
mahagéni  furnért hasznalunk, melyet
szintén sajat szinében fényezink.

Furnért a FAERT Bp.. Vili.. Dobozi ut-
cai, a test és nyak anyagat a FAERT
fatelepein szerezhetjuk be.

A gitdrgépezetet és a huskészletet
hangszerboltban vasaroljuk. Ugyanitt ve-
hetiink hartadblat és hartartot is.

A nyak készitése
Az anyag egyik élét és egyik lapjat de-
rékszégben siméara gyaluljuk. A lapon
meghlGzzuk a nyak szimmetriatengelyét
és felvisszik a méreteket (1. &bra). Ugy
flrészeljunk, hogy a ceruzavonalak min-
denltt megmaradjanak. El6szér a felul-
nézeti, majd az oldalnézeti rajz szerint
vagjuk ki. Flrészelés utan raspollyal na-
gyoljuk ki a nyakat a rajzon feltintetett

keresztmetszeteknek megfeleléen. A
nyak csapazdsat szintén flréssitel ké-
szitjuk. Csiszolds utan felfarjuk a hur-

feszIt6 gépezet részére szukséges lyuka-
kat. A farast 6 mm-es faréval nagyon
pontosan, a géprdél atjelélve végezzik.

A test

A testet vagy kavat rétegelve készitjuk
(2. &bra). A fels6 és alsé réteg szalirdnya
a test hossztengelyével péarhuzamos, a
kozépsé réteg a tengelyre meréleges,
vagy 45 fokos. A deszka egyenld vas-
tagsadgra (14 mm) gyalult fenyé vagy
hars. Mindh&drom deszkara kemény rajz-
lapra készitett sablonnal kirajzoljuk a
test alakjat. A rétegeket tobb darabbdl
Is készithetjuk. igy anyagot takaritunk
meg. A harom réteget pontosan rajz
szerint vagjuk ki ugy, hogy a ceruza'o-
nal megmaradjon. Ha a rétegek tobb da-
rabbdl készultek, illesztés elétt a fellle-
tet enywel bekenjuk, és a kozépsé r -
teghez szeggel megakasztjuk. A szeget
a falvastagsag kozeptdjara ussuk, hogy
késébbi munkankban ne akadalyozzon.
Az oOsszedllitott testet vagy csavaros
szoritoval préseljuk, vagy sik lapon sa-
lyokat helyezink r4. Ha bdr- vagy csont-
enyvet hasznalunk, melegitsik meg az
anyagot, nehogy hamar megdermedjen.
Az 0Osszepréselt anyagot legalabb két na-
pig szaradni hagyjuk. Akinek szalag-
vagy dekopir flirész &all rendelkezésére, a
test harom rétegét osszeenyvezve egy-
szerre vaghatja ki. F(irészelés utdn a fe-
luleteket réaspollyal dolgozzuk ki. (Foly-
tatjuk.)

Jézsa Béla
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1. kép. A nyak készitésénél elészér a fC*
‘liInézeti rajz szerint flrészelink

I. kép. Az oldalnézeti vagas utan alakit-
juk ki a nyakat

« S kép. A kifliiészelt és osszeragaszté!t
kava réaspollyal megmunkalva



Besbelseniguay
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SZARNYRA KAP

fipflBfifl

A MOTORCSONAK!

Azonos motorteljesitmény — nagyobb sebesség

A szarnyakat a csonak diamet-
rikus sikjara mer6legesen kell elhe-

lyezni, igyekezzink, hogy az orr-
részen és a far-részen elhelyezett
szarnyak pontosan parhuzamosak

legyenek. Az abrdk megadjak a mé-
reteket.

A szarnyak anyagaul rozsdamen-
tes acél, aluminium otvozetek, mi-
anyaggal boritott furnér, illetve
megfelel6 szilardsagd mdanyag al-
kalmazhaté. A szarnyakat a csonak-
testhez 2—2 profilos tartdval rogzit-
juk.

Gondosan végezzik a szarnyak
polirozasat. Ez a siker zaloga lehet
Valamilyen do6rzsanyaggal, illetve
polirporral fényezzink. A szarnyak
allasszogeit pontos ,lakatos”-szinte-
z6vel allitsuk be a rajznak megfe-
leléen. A csonaktesthez viszonyitva
nem engedhet§6 meg a szarnyak el-
ferdulése. Az abran a csbnak orr-
részén korlatokat taldlunk. Ennek
célja, hogy kikotésnél megvédje az
orrszarnyat. A véd6korlatok mére-
teit, illetve adatait a rajzon nem
tintetjuk fel, az egyénileg is kdny-
nyen megtervezhetd.

A szarnyakat és a korlatokat ugy
rogzitsik a csdnaktesthez, hogy
kénnyen leszerelhetok legyenek. Az
ilyen rogzités konnyebb mint a he-
gesztés vagy a szegecselés.

Az abradn bemutatott csénak be-
fogaddképessége 5 f6, szarnyakkal
felszerelve azonban csdkken a csé-
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nak teherbiré képessége, csak 3 utas
befogadasara lesz alkalmas. Ha ezt
a terhelést tallépjik, csokken a'cso-

nak teljesitéképessége, illetve se-
bessége.
M. KOROTKO,
a ,,Vorés Szormovo” gyar
mérnoke

A Magyar Hajé- és Darugyar Vaci
Gyaregysége exportra készitett kis,
2 személyes hordszamyas cso6nako-
kat. A megmaradt hordszarnyprofi-
lokat a gyar atadja az Ezermester és
Uttéré Bolt Vallalatnak (1. sz. bolt,
Bp. VIII., Jézsef korat 32) a hazai
barkacsol6-sportolok szamara.

A gyari profil éleit reszel6vei
meg kell munkalni és finom csi-
szolévaszonnal felpolirozni (4. abra).
A szarny a tartélabakhoz — amely
készllhet barmely hegesztheté alu-
miniumotvozetb6l — egyszerld lang-
hegesztéssel rogzithet6. Az emlitett
profilbél kialakitott hordszamyak,
a szovjet cikkb6l atvett vazlat sze-
rint készithet6k.

A hordszamyak csak azokraa cs6-
nakokra alkalmazhatok, amelyek
motor  nélkil nem nehezebbek
80—100 kg-nal és farmotoruk telje-
sitménye legalabb 12—15 LE.

Majusi szamunkban ismertetjik
majd a kilénb6z6 méretdi csbéna-
kokra alkalmazhaté egyszer( szami-
tdsokat. (Szerk.)
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A lianki Doénal
technikumbol

A rajzlapok feler@sitésé-

nél. az G4n. mérnoki rajz-
szegek alkalmazasaval a
rajzlapok sarkain, ill. a sze-

mezés helyén egy kis gydrd
alaka benyomo6déas marad
vissza. Ezt ugy kerulom el,
hogy mar feiszegezésnél egy
papiralatétet helyezek a
rajzszeg ald. (1. dbra)

A rajzfeladatok bead&sa-
nal szebb a hintéporral ke-
zelt rajz, ui, a radirozasok
nyoman a rajzlap feluletérdl
letorolédik a fényes bevo-
néréteg. (A hintépor ezt pé-
tolja, a nagyobb kaparaso-
kat viszont elénytelenul ki-
emeli.) A rajzlapra mindig
csak annyit sz6rok, hogy a
tusvonalak ne nagyon hal-
vanyodjanak el. (2. 4bra)

A legtdobb rajzolé Gra-
phost, vagy ennek magyar
utdnzatadt hasznélja. AKki
tobbszor és gyakran rajzol,
annak elényds, hogy nem
tisztitja ki minden hasznéa-
lat utan a tollat, hanem a
kupakot egy kicsit erdseb-
ben a test menetére huzva,
Iatussal egyltt tarolja a tol-
at.

A kihuzét, vagy a redisz-

toilat tuspatronnal toltém
ajra. A forgalomban nem-
csak csavaros aljzatd, ha-

nem allandéra beragasztott
fenek( tuspatronok is van-
nak. A beragasztott gumi
aljat csipesz és ar segitségé-
vel felbontom, majd tussal
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Egyenes vonalla
m etszete

megtdltve
gasztom.

Ha h&romszégl vonalzéval
dolgozom (pl. sraffozéasnél)
kdonnyen a vonalzé alad fut-
hat a tus. Ezt egyenes vo-
nalzénal az él lecsapasaval
kerulom el. Haromszogl vo-
nalzénéal a vonalzé fa teste

Gjra helyére ra-

Héromszog(i vonalzé
m etszete

Kercgpapir

Vonalzd

ald annak szélességénél 1
centiméterrel keskenyebb
kéregpapirt ragasztok a mm
beosztassal ellenkezé olda-
lon. A kéregpapir 1—2 mm-

rel megemeli a vonalzét, s
az igy nem mazolja el a
tust. (3. &bra)

Jakab Ferenc



A kisérleteknél gyakran
van szikség nemcsak indi-

kiletnél kettévagjuk, s az
egyik cs6 végére dugoval
ellatott gumicsévet hazunk
(3. &bra. A masik darabot
eltessziuk, mert sok kisérlet-
hez szikséges kihtzott végi
tvegesé. (Pl. a kovetkez6-
héz is.)

Szines szok6kut az asztalon

Keverjiunk ossze kb. 10 g
szalmidksot (NH4Cl) és 8 g
por alakiu oltott meszet

2. 4bra. A kész cseppentd

3. 4bra. Ammoénia fejlesztése és felfogdsa

kator papirra, hanem indi-
kator oldatra is, amelyet
Uz
1. 4bra. Cseppenté
készitése
cseppentdvei elldtott Uveg-
ben t&rolunk (1. &bra).

Hogyan készul a cseppent6?

Kb. 15—20 cm hosszu
tivegcsé kozepét borszesz-
ég6 langjaba tartva, éallan-
do forgatds koézben mele-
gitjuk. A lagyulas bekovet-
keztekor a langbé6l Kkivesz-
szik és a kivant vastagsag-
ra kihtzzuk (2. dbra). A szl~

1959. Vili., IX., X., 1900.

I, VIIIL,

[Ca(OH)il és a keveréket
ontsik lombikba, s mele-
gitsik. A fejlé6d6 ammoénia
gazt fogjuk fel egy masik
lombikban (esetleg a haztar-
tasban taladlhaté valamilyen
szintelen Uvegben (4. abra).
Mikor az lveg megtelt gaz-
zal (latni nem lehet, csak
érezni a kidramlé ammonia
szagat), fogjuk be az Uveg-
cs6 végét és helyezzik ecet-

savat és néhany csepp lak-
muszt tartalmazé viz piros
oldatdba (5. 4bra). Néhéany
perc mualva kék szinl szo-
kékut tor elé6 az Uvegben.
Meggyorsithatjuk a folya-
matot (marmint a szokékut

4. &bra. Szokdkut

feltorését), ha a gazzal telt
tveget el6bb egy csepp viz-
zel Osszerdzzuk, s Ggy he-

5. 4bra. Gazfejleszté lombik
villanykortébdl

lyezzik a piros oldatba.

Kérdés

Mi okozta a
jelenségét?

Mit észlelink, ha lakmusz
helyett fenolftaleint csepeg-

tetink az ecetsavval meg-
savanyitott vizhez?

Szereday Eva

,,szok6kut*"

CSERESZOLGALAT

So6s Istvan, Szolnok, Cukorgyar. IV. épileti, hidnyzik: 1957. 1., IL, ni., 1958. X.,
| 11

1961. X1., 1962.

VHI.,

IX. sz&dm.

Teszary Andrés, Budapest, XX1., (Csepel). Temesvari u. 61 Lakatos, asztalos kézi
szerszdmaimat felajdnlom az ezermesterkluboknak.
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POLITECHNIKAI
JATEKGEPEK

FAESZTERGA

Bar az esztergapad vi-
szonylag kisméretld, mégis
jol megfelel a politechnikai
oktatdssal kapcsolatos mun-
kafogasok, mdveletek, szak-
kori munk&k elvégzésére és
felhasznalhaté a haz koruli
baikdcsmuiikdkhoz is. F6-
részei; (10. 4bra) az agy (1),
a befogoéfej (2), az ékszij
tarcsaval (13), téke (4) a tus-
kével (12), a Kkéstarté (7)
és a talpazat (6). A berende-
zést — egy-két alkatrész ki-
vételével — fabol készitjuk.
A gépen max. 60 mm &tmé-
réji és 200 mm hosszusagu
targyakat tudunk megmun-
kalni.

Az &gy gerendapéarja (1)
oldhatatlan kotésekkel kap-
csolédik egyrészt a befogo-
fej fatokéjéhez (2), mésrészt
a talpazat tdmaszdhoz (14).
A gerenddk kozotti palyan
— mint sineken elmoz-
dithatéan, csavaros szori-
tassal Aallithatjuk be a tius-
két (12) és a késtartot (7).

A befogdfej szeges Utko-
z6jét (10) kerékpar-elséke-
rék agyaboél és tengelyébél
allitjuk  &ssze. A tengely
csapéagyazdsa megnoveli az
esztergapad élettartamat,
konny(ivé teszi a meghaj-
tast, és egyszer(ien réasze-
relhetjuk a szeges Utkoz6t
is.

Az esztergapad alkatré-
szeinek osszeallitdsat (ra-
gasztasat) a lombflrésznél
alkalmazott modszerrel vé-
gezziik. Az esztergapad ve-

14. abra. Az

szijtarcsaja

esztergapad meghajtoé

10. 4bra.

zetégerendai (1) kozott 26
mm-es tavolsadgot hagyjunk.
Ennek megfelel6en szintén
26 mm szélesre kell szab-
nunk a meghajtas (befogé-
fej) (2), a tuske, (4), vala-
mint a késtarté t(’ikéljlét )

is. A vezet6léceket sullyeszr-
tettfej facsavarokkal eré-
sitjuk fel a befogéfej és a

tuske t6kéjének oldalara. A

kerékparagyat a 11. abra
szerint épitjuk be.
A tlskés Utkozé (12) és a

késtarté6 (7) a vezetdgeren-
dakon csusztathaté. A szik-
séges csucstavolsag bealli-
tdsa utdn az elmozduléas
megakadalyozéasara. illetve
a tékék rogzitésére meg-
huzzuk az M6-OS csavarokat,
és a pofak (5) megszoritjak
a vezeté léceket. A szer-
szamtartét (7). — a raerdgsi-
tett és kivagassal ellatott
lappal (8) keresztirdnyban
is elcstsztathatjuk, sét ma-
gassagat fiuggobleges irany-
ban is szabalyozhatjuk. A
szerszdmtartét 3—4 réteges
lemezb6l ragasztjuk 0Ossze.

A tobb rétegbdl allé fa-
alkatrészeket csak a ragasz-
téanyag megszaradasa utan
szabjuk ki. A fafeltletek le-
gyalulasat, letisztitdsat Kko-
zépen kezdjuk és fokozato-

ék- 15. 4bra. A

vésék oldal-

A faeszterga osszeallitasi

rajza

san haladjunk a szélek felé,
nehogy az élek megséril-
jenek. A faalkatrészek utan
hozzalathatunk a fémalkat-
részek elkészitéséhez.

A tuskét és a szeges be-
fogot — felszerelés utan —
kdzpontositanunk kelL, hogy
mind fuggdleges, mind viz-
szintes sikjuk egy vonalban
legyen.

A befogéfejen lathaté tus-
kés tarcsat (10) a kerékpéa-
roknal hasznélt kupos kor-
maéanyrdgzitécsavarbol képez-
zik t6. A kormanyrogzité
csavaron két-harom 25 mm
atméréjad  lyukat farunk.
A lyukakba fejetlen szdge-
ket verink és a kiall6 vé-
geket hegyesre reszeljuk. Az

esztergapad meghajté ék-
szfjtarcsajat (13) — mint a
lombflirésznél — itt is 3

réteges lemezb6l kell 6ssze-
allitanunk. Az elkészult ék-
szijkereket csavaranyaval
erdsitjuk a kerékagy ten-
gelyére. A forgé alkatrészek
anyacsavarjait m'nden eset-
bel? eUenanyaval biztosit-
suk.

A villanymotor gyors fel-
és leszerelésének biztosita-
sdra a 10. dbran lathaté (11)
jell szégvaskengyelt szerel-
Juk a meghajtas tékéjére.
famegmunkaladshoz hasznalt
és feliilnézetben



11. abra. A befo%éfej és részei 12. abra. A tlskés téke
(2) toke ’ ’

P 4) téke
(3) kerékparagy (5) szo(r)ité alatétek
j Z-Zmels?
---------"u"az. ~TC
tri

13. 4bra. A késtarto és részei
(8) csusztathat6é asztal
(9) az asztal talprésze

119



es fargntni

Istvan:

Ismerkedés
a motorkerékparral

Bori

A szerz6 néhany feltételt

allit a motorkerékparral
valé ismerkedés elé: jar-
tassdgot a kerékparozés-
ban, az egyszer(bb szersza-
mok hasznalataban, az
elemi fizikai ismeretekben,
s6t: némi tajékozoédast is

a géptani és villamossag-
tani elemekbe. A koény-
vecske olvaséasa kézben de-
rul ki, hogy a szerz6 nem
ragaszkodott szigortan az
el6feltételekhez — és épp
ez taldn a legf6bb érdeme.
A kotet tankoényvszerd,
mondhatnank a sikerultebb
tankonyvek koézul valé. Fo-
kozatosan és folyamatosan
avatja be az olvasét az
alapfogalmaktél és a motor
mikodési elvétél kezdve a
motorkerékpar szerkezeté-
nek ismereteibe, a Simson-
moped Uzemeltetésébe, kar-
bantartasdba, mig végul az
tizemzavarok elhéaritasaval,
illetve a kozlekedési szaba-

lyokkal z&rul az ismerke-
dés. Aki ennél tobbet ki-
van megtudni a motorke-
rékparrél, az uljon fol ra
—. most mar nyugodtan
folulhet — és hagyja be-
mutatkozni kulonbo6zé hely-
zetekben. (Téancsics.)

HOST M

VOItilK

— azel6tt persze.

Rézsa Gyorgy:
Motoros ABC

Epp ezt az élményt pé-
tolja az auté-motor Kis-
kényvtadra sorozatban meg-
jelent 4. kotet. .kony-
vink segitségével a kezdd
motoros %yorsabban érzi
magat otthon a nyereg-
ben” — mondja elészava-
ban az ,6reg motoros a
fiataloknak.”

Milyen helyzetekben
tanéacsot?

Az elsé: Szabad-e
nalt motorkerékpart
rolni?  Majd ezt kovetik
fejezetrdl fejezetre: Az
»iszdkos motor”, Nem min-
den motoros tud fékezni,
A csaléka oldalkocsi. Javi-
tds az orszaguton, Vonta-
tds kotélen, Fényszérodval
az éjszakédban, Hegyek ko-
zott szerpentinen. Ha meg-
csuszik a héatsékerék stb.
Csupa olyan helyzet, amire
a kezd6 motoros nem sza-
mit, mig végul azokat a
meglepetéseket veszi sorba,
amelyek a gyakoToltabba-
kat is meghokkentik. Aki
ezt is elolvasta ,felkészil-
het a nagy turara” a szerzf
gyakorlatias tanéacsai sze-
rint. A kiskdtetet az jel-
lemzi. amire iréja vallal-
kozott: az elsé kellemetlen
meglepetéseket megeldzi
tapasztalataival. (Mdszaki.)

Forbath Robert:

Vegyészet a haztartasban
Kevés kényvet ajanlunk
olvaséink figyelmébe olyan

6rémmel, mint ezt. Nem
mondhatjuk, hogy ezzel a

ad

hasz-
Vasa-

Szerkeszt6je ugyanis

mint a vilaghir(G avlatikus:
(Sebességi vilagrekordja repulé-

1909. aug. 22-én 76,955 km/éra volt.)

mély,
Elériot!
vel

Mert ma méar hol is

akadna olyan barkécs, aki holmi haszon-

talan rdogeszmére pazarolnd dréaga

idejét,

vagy éppen a szerkeszt6ség nem Kkevés-

bé draga idejét?
Vitorlaskocsi

A képen
nek 1910 korul

lathaté szélhajtotta
nagy jovot josoltak. Kb.

Ltricikli”-

110 km/6ra sebességet is elért; tulajdono-
sa. tehat gyorsabban haladt vele a fol-

don, mint — a levegdben.
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kotettel tor be a vegyészet
a héztartadsba, mert régen
ott van az mai', s6t nincs
egy moccandsunk sem ott-

honunkban, hogy vegyé-
szeibe ne Utkéznénk, de
azt mondhatjuk r4, hogy
vele fedezzik fell

Olvasas kozben ismer-
kedink meg tudatosan a
vegyészettel: a nagytakari-
tds, nagymosas stbh. eszko-

zeiben, a konyhdban, a
kamréaban, a falusi haztaj-
ban. a héazbeli és hazkérali
tennivalékban s6t még a
hézi egészségvédelemben is.
Taldn nincs is az otthoni
technikai dolgaink kozott
olyan, amirél ne szélna a
szerz6 gyakorlatiasan, hasz-
nosan, ontva a vegyészeti
ismereteket héaztartasi
szinten megérthetéen. (Gon-
dolat.)

Laszloczky—Szép:

Szappanok mosészerek

A hé&zi szappanfézéstél az
Oszetett moso6szerekig Kki-
alakult technolégidk mint
kuribzum és a mai gyartas
mint aktualitas érdekes ol-
vasméany laikusnak, szak-
a szappan és a mosé6szer a
munkéasnak egyarant. Nem
legszembedti6bb dokumen-
tuma otthonunkban a tech-
nika fejlédésének —, mé-
gis zavarba tud hozni bar-
kit az, hogy milyen keve-
set tudunk rdéla, helyeseb-
ben, hogy milyen keveset
értunk ifieg beldle. Holott,
ha valami lényegesen jel-
lemzi a modern életformat,
hat a tisztasdg eszkozei
azok. (Tancsics.)

nem Kkisebb sze-
Louis



_SZOKTATO"

A MEHESZ PRAKTIKUS
SEGEDESZKOZE

Anyéatlan 'csalad anyéasitdsa, 2—3 kere-
tes kélyokcsalad mas csaladba helyezésé
mindig veszélyes mdvelet, mert kénnyen
eléfordul, hogy a méhek az anyat koril-
zarjak vagy egymast gyilkoljak.

Az ilyen kellemetlenségek megel§zésé-
re kival6 segédeszk6z a haromkeretes
»szoktaté”. Ez felul nyitott doboz, olda-
lan rostaszovetes betéttel, ami a kaptar-
ba a keretek helyére befér, ugyanakkor
harom NB keret belehelyezhetd. A kere-
teket felil pontosan illeszkedd lemezek-
kel takarni lehet.

A fénykép alapjan a méretek kénnyen
megéllapithaték, betartdsuk fontos. A
két oldalfalat réteges lemezbd6l, a fenék-
lemezt 56 mm vastag fenyddeszkabol
készitjuk.

A szoktatét tobb keret befogadéasara
is készithetjuk, de a ha&romkeretes min-
den célra igen jél megfelel. Ha a lép6-
kén a kereitLéeek mellett megfeleld at-
jaré lyukak nincsenek, a belehelyezendé
kereteken egy-két 10—15 mm Aatmérdjd
lyukat vagunk. A megfelel6 kereteket a
méhekkel e?yutt a szoktatéba helyez-
zik be, fedelét zarjuk le és igy tessziuk
be a meger6sitésre szorulé csaladba. Ha
anyasitunk 2—3 nap mulva, ha csak mé-
heket helyezink 4&t, 24 o6ra mulva a
szoktat6 fedelét leemeljik, hogy a mé-
hek keveredhessenek. Méasnap a szokta-
tot kiemeljuk, és a kereteket a méhek-
kel egyltt a kaptdrba elhelyezzuk.

GYEPKOCKAVAGASHOZ

Az Aatlltetést nehezen tlré novények
magvait (elsésorban a kabakosokét%( cél-
szeri gyepkockéaba rakni. A gyepkocka
korulvagasat 3 mm-es lemezbdél hajlitott
és nyéllel ellatott, alul kiélesitett vago-
val, végezhetjuk. Utadna a gyepkocka la-
pattal felemelhet6.

A gyokerével felfelé forditott gyep-
kocka kozepére kis lyukat készitunk, de
tgyeljunk, hogy ne szurjuk a&t. Ebbe
teszink 2 magot és pétiséval dusitott
komposzfélddel betdltjuk. Vetés utan a
gyepkockakat melegégKba, szorosan
egyméas mellé helyezzi és ontozzuk
meg. Az 0Ontdzés és szellGztetés mellett
a gyepkockadkat egy-kétszer szét Kkell
rakni, hogy a gyokerek ne ndjjenek 0sz-
sze. A killtetés el6tt tobbet szell§zte-
tink nappalra, végul éjjelre is leszedjuk
az ablakokat.

HAJTASSUNK SZAMOCAT
FOLIA ALATT

Néhéany t6 szdméara magunk is készit-

hetiink félia-barékat. Rozsdamentes
drotb6l hajlitsunk két félkor alaku va-
zat és féliaval boritsuk be. Ezt a koriv

mentén ragasszuk vagy varrjuk vissza.
Az Ultetési modtol fuggben egy-négy né-
vényre meéretezzik.

A novények fejlédésének, megindulasa
utdn a blra megemelésével gondoskod-
junk a szellztetésr6l, mert a napfény"
hatdsdra k&rosan magasra emelkedhet
alatta a hémérséklet. A virdgok megje-
lenése utan fokozzuk a szell§ztetést,
hogy megakadéalyozzuk a felnyurgulést
és segitsik a megtermékenyulést. Igy
egy-két héttel el6bb kapunk termeést
mint a szabadban.

Komiszar Laijos

Mire jé a ragasztészalag?
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(Lasd a hatsé borftét!)

Divatos ajandék a hosszu lancon 1696,
fémbdl készult (bronz vagy ezust) érme.
Elkészitéséhez egy darab 05—0,7 mm-es
vordés- vagy sargaréz lemez, forrasztéon,
torrasztoviz = és kiulonféle vastagsagu
(@ 0,7—15 mim) voroésrézhuzal szukséges.

Kivagjuk és megtisztitjuk (csiszolé va-
szonnal) a rézlemezt. Bekenjik forrasztd-
vizzel és réhelyezink egy darabka 6nt.
Gazlang folé tartjuk és szétfuttatjuk rajta.
(Altaldban nem sikerileldszorre, ilyenkor
ismételten bekenjuk forrasztévizzel ¢és
a melegitést megismételjuk. Forraszt6-
vizbe martott fapdalcikaval 6s segithetjuk
az 6n szétterilését. Forraszté paka hasz-
nalatdt nem ajanlom, mivel kezelése ilyen
munkékhoz nehézkes, sok felesleges ve-
sz6dséggel jar. (Az igy el6készitett lemez-
re rarajzoljuk a kivant mintat, azt meg-
tisztitott vorosrézdrotbol meghajlitjuk, a
lemezt UGjra bekenjuk forr. vizzel, a
dréotdarabkdkat rajta elrendezzuk és
6vatosan géazlang folé helyezzik. A meg-
olvadt 6n befutja a drétdarabkéakat is.
(Els6re itt sem sikerdl, llyenkor ismétel-
ten forr. vizzel kenjuk be és Gjra mele-
gitjuk.) Az érmének fulet forrasztunk.

Lancot 12—5 mm-es razhuzalbdl készi-
tunk. (Nagyszemd lancoknéal a drétot

el6z6leg egy kis kalapacs éles végével
gyengén végigkalapaljuk.) Az egyes sze-
meket csak nagyméretl szemekbdl &llé
lancnal kell forrasztani.

A lancot és az érmét ezlsttel vagy voé-
rosrézzel futtatjuk be galvanikus uaton.
(Nem érdemes vele otthon veszédni,
barmelyik galvanizalé kisiparos néhéany
forintért elvégzi.)

A galvanizalt ,ékszereket” antikizalni
kell: Ezustnél nitrolakkal (fekete) von-
juk be és a felesleget nitrohigitds
ronggyal téréljuk le. Réznél kénmaj ol-
datba martjuk és finom csiszolévaszon-
nal szedjuk le a felesleget. Kénmaj ol-
dat készitésié: 1:1 aranyban kénviragot
és kalium-, vagy natriumkarbonatot Osz-

szeolvasztunk. A Kkihilt olvadékbél ko-
romnyi darabkat letérink, fél liter vizi-
ben oldjuk &s a réztdrgyat — csak vo-

roés rezet fog meg! — benne felfézzuk,
majd kivéve koéromkefével megtisztitjuk.
Szép bronz szint nyertunk. Ezlst targya-
kat is lehet igy 6-ezust szin(ivé tenni.

Hasonlé eljarassal mandzsettagomb,
bross, kontyesatt. hamutarté, cigarettas-
doboz stb is készilhet.

Arnold Miklés

Olvasélampa—tlzifabol

Lehetéleg olyan hasdbot véalasszunk,
amelynek szélesebb a vége, igy sulyanal
fogva a lampa talpa lehet és nem szik-
séges az aljara kulén dlomnehezék. A
fahasdbot megfeleld6 méretre leflirészel-
juk, .mindkét végét siméra csiszoljuk.
Hossztengelye mentén L alaka furatot
készitink, melynek vizszintes szaran, a
lampa aljatél kb. 1 cm-re kivezet-
juk a kéteres huzalt. A fahasab keske-
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nyebb részére illesztjuk a lampafoglala-
tot, szélesebb részére pedig poszté vagy
filcdarabot ragasztunk, igy nem karcolja
a butort. A kész lampatérzset viasztar-
talma folyadékkal (pl. ALFA padélfény)
vékonyan beddrzsoljuk, — lakkozva nem
szép!
Sima vagy modernmintas, esetleg raf-
fiabol font lampaemyd illik hozza.
Teszar Luca



(Lasd a 3. boritot!)

ZOLDSEGTAROLO

A gyumdlcs- és zoldségpolcok a kony-
hdban™ majdnem olyan fontosak mint "a
hiGtészekrény. Ez a zoldségtarolé lehet
kulonallé egység, vagy hozzaépithetd
meglevé konyhabutorhoz. Az allvany te-
teje keményfa hisvagé deszkialap; van
benne egy kihtizhaté talca, alatta kony-
hai ev6eszkdz- és szerszamtarté fiok. A
felhasznalt anyagok: feny6deszka, réte-
ges lemez és egy vagy két fémlemez,
(6nozott badog vagy aluminium).

Az oOsszedllitas elsé lépéseként leszab-
juk a vaz egyes darabjait, kiprébaljuk
az illesztést, és a csatlakozé részeket
szikség szerint dsszedolgozzuk. A szek-
rényt véglegesen kazein enyvvel és 40

mm-es szogekkel Aallitjuk o6ssze. Amikor
az enyv megszaradt, lecsiszoljuk a sarko-
kat és a csatlakozé részeket. A tarto-
lada keretét természetesen olyan méret-
re kell késziteni, hogy a vaz belsejéhez
erdsitheté legyen. Minden szikséges
részlet a rajzbol lathaté.
Zoldsogtartéként papirtzletben kapha-
t6 drot lerakd kosar is megfelel. Nem
szabad elfelejteni, hogy a gydkeres zo6ld-
ségr6l homok fog a féldre hullani, vala-
hanyszor a fidkot visszatoljuk. Hasznal-
junk egy aluminium lemezt, és hajlitsuk
meg uagy', hogy beboritsa a kosar elejét,
fenekét és liatiészéi.

FIOK ELOSZTO
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PVC-csf
SZERELESE

Vizvezetékszereléshez, nyomo6- és lefolyé
vezetékként kivaléan alkalmazhaté a PVC
cs6. A csbvek benzinlampa melegével
konnyen alakithatok. A melegités egyen-
letes, korkords legyen. Hajlitds elott a
csovet megtoltjuk homokkal és végeit fa-
dugéval lezarjuk. A hajlitds sugara leg-

(Se]

1. &bra. PVC cs6é el6készitése V varratos
hegesztéshez

~éabb a kulsé atméréd héaromszorosa le-

en.

yBarka’lcsmunkéban a PVC csoveket 10—
15 cm hosszi vas béléscs6vel is toldhat-
juk. A vascs6 végeinek kiulsé élét lere-
szeljuk, fele-fele magassagig rahutuzzuk a
két csovet és egy-egy bilinccsel (vagy
tobbszorés damilkotéssel) biztositjuk.

Toldhatjuk a csévet hegesztéssel vagy
ragasztassal is.
Hegesztéshez a cs6évégeket az 1. abra

szerint készitjuk el6 V varrat szamara, A
hegesztépisztoly készitését és a hegesztés

menetét lapunk 1962. majusi szdmaban
kozoltuk (166. oldal).
4 pr6 szegek bevérzésénél koérmink is

A veszélyben van. Ezért nem kézzel
fogjuk meg a kis szeget, hanem Kkiegye-
nesitett szaru iratkapoccsal, vagy ennek
hijan egy fés is megfelel.
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Ragasztasos kotésnél az egyik csé végét
kb. 130 C°-ra felmelegitjik és a masik
(hideg) csére 8—14 cm hosszan egyszer(en
ratoljuk. Kih(lés utdn a csdéveket széthluz-
zuk, érintkez6 feltletuket acélomnal, vagy
metilénkioriddai  megtisztitjuk, PVC ra-

2. 4bra. Mianyagcsé fektetése

kival

épuleten

gasztoval bekenjik és ismét Osszetoljuk.
A ragasztas 24 ora alatt tokéletesen meg-
szarad.

A csovek épuleten kiviuli fektetését a
2. abra mutatja. A tégla-, cserép- vag
késor védi a csévet mechanikai serilése
ellen.

A viznyerd és foigyasztéberendezés ko-
zotti szintkulénbség esetén &llando, egyen-
letes emelkedéssel fektessiik a csévetr“Ha
kuatba vezetjuk a PVC csdvet, felul né-
hany méteren tegylink ra hdészigetelést.

Efpijleten belul a csévet lazdn meghuzott
— filc vagy gumialatéttel ellatott — bilin-
csekkel. rogzitjuk a falra vagy a mennye-
zetre. A bilincsek tavkdze 60—80 cm le-
gyen. A csdvet falhoronyba is szerelhet-
juk; huEampapirral lazdn becsavarjuk és
a hornyot bevakoljuk.

Szereléskor tgyeljink a mlanyagcsé je-
lentés hékiterjedésére. 10C° héfokemelke-
dés esetén méterenként 07 mm a hosszab-
bodas! Ezért a konyokoknél biztosituk a
megfelel6 tadguldsi lehetdségei.

Sé&torhelyi Tamas

4 nyitott ajtét, ablakot becsapja a
A szél, s kitorik az Uveg. Helyes
ezért, ha lapos faékeket tartunk készen-
létben, melyekkel rogzitve a szarnyakat
megakadalyozzuk a becsap6dast.



ONGYUJTO
Il.

A szikra csak akkor re-
pul a kanéc felé, ha a tlz-
kényuds nincs kikopva. Ha
a kopas fennall és igy a
tizk6 nem &ll merdlegesen
a tlizkerékre (ferdén kop-
tat), nem kapunk jo szik-
rat. A kikopott furatot ugy
javithatjuk ki, hogy forrasz-
téonnal a tizkerék oldalan
befolyatjuk a furat telj'
keresztmetszetét, majd
2,7 mm-es faréval atfarjuk
a forrasztéonréteget (a tlz-
kovek atmérdéje 2,5 mm).

Ha a c) tipusa tlizkerék-
hez tartozé segédkerékbol
hianyzik a roégzitéshez sziuk-
séges acéltuske, 08—l
mm-es rugéacélbol 45
mm-es darabokat levagva
potolhatjuk azt.

Szukséges, hogy a kupak
lecsiszasakor az a torzsre
racsapédva jol zarjon. A
hiba oka a kupaktdmasz és
a kupak érintkezopontjab.m
el6allt kopasban keresendd.
Utanre&zeléssel megszintet-
hetjuk a hibat ha a 6. abra
szerint jarunk el. Az .a”
érintkezési pontnak a ku-
paktengely fligg6leges ten-
gelyvonala mogé kell esnie.

Kanéccserénél a fenékcsa-
var kicsavardsa utan a vat-
tat a fenéknyilason keresz-
tul csipesszel tavolitsuk él.
A kanécbehtzias legegysze-
riibb mdédszere, ha egy sar-
kosan kétrét hajlitott 05
mm atmérdji, kb. 200—300
mm_hossz( ragoéacélt az 6n-
gyujton feltlrdl Atvezetink
(lasd a 7. abréat), majd a
zart szarrészek kozé he-
lyezzuk a kandcot. A drot-
végeket satu vagy lapos-
fogé pofai kozé fogva, hir-
telen mozdulattal athuzzuk
a béltarton (sokkal egysze-
riibb, mint a kandc ..be-
gyomoszolése”). Nem art,
ha Ongyuajtékanécbél van a
héznéal egy hosszabb darab,
olosébb, ha méterben véasa-
roljuk (Réltex Bp. XIII.
Szent Istvan krt. 24, sz
fé?jti Gzletében 40 fill/mé-

Kupak javitadsa be-
reszeléssel

7. dbra. Kanéc behlzésa

d. &bra.

8. 4bra. Keréktengelyek

Ha a keréktengely elko-
pott, készitsink UGjat a
abra szerinti méretben. EI6-
sz6r a menetes részt mun-
kaljuk ki, majd az éngylj-
téba becsavarva a félig kész
csavart, a teljes hosszt pon-
tosan jeldljuk ki. A felhasi-

tadst ezutdn végezzuk el
lombflirésszel.

Tovéabbi jotanéacsok:

A tlizk6rugé végén min-
dig legyen tlizk6tdmasz, le-
hetéleg aluminiumbél vagy

rézbdgl.

Két tizkévet soha ne te-
gyink egyméas mdogé az 6n-
gyajtéba, "azt remélve, hogy
ugy jobb szikrat kapunk.

Lehetéleg csak normal
hosszisagl (5 mm-es) tlz-
kévet hasznaljunk.

Mindig csak Un. héaztar-
tdsi  benzint hasznéljunk.
Méas éghetd folyadékkal (de-
naturalt szesz, alkohol, pet-
réleum stb.) soha ne téltsuk
meg az Ongyujtét. Olajos
benzinnel toltott 6ngyujtot
csak Ugy hasznélhatunk is-
mét, ha Gj kanécot és ma-
sik vattat teszink bele.

Ne sajnéaljuk a pénzt egy
kis kefére (kiselejtezett fog-
kefe is megfelel), mellyel

a tlizke.rek rovatkait idén-
ként kitisztitjuk.
A kanécot lapos fogoéval

megfogva hdzzuk ki és oll6-
val vagjuk vissza az elsze-
nesedett csonkot.

Uj tlzkdé behelyezésénél
a tlizkécsavart ne csavarjuk
be mindjart tovig, hanem a
tizk6 folyamatos kopésa
utan fokozatosan.

A fenékcsavar ala't rmo-
dig legyen tomitékarika. Ha
elveszett, csinaljunk 8 és

Il-es bérlyukasztéval
ggfspénlemezbcil vagy boér-
él.

Soha ne téltsik meg any-
nyira benzinnel az o6ngyuj-
tot, hogy tulfolyjon.

Ha az oOngyujtét djra
akarjuk nikkeleztetni, sze-
reljuk teljesen szét, a vat-

tat és a kanécot is vegylk
ki bel6le. A kupakot (a ku-
paktdmasz és a rug6 nélkul

a kupaktengellyel csavarju

vissza a torzsbe. Ugyszintén
helyezziik vissza a kerék-
tengelyt és a fenékcsavart.
Csak igy érhetjuk el. hogy
a nikkelezést megel6z6 csi-
szolasnal az alkatrészek egy
sikban maradjanak a torzs-
zsel. b—
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Mit lehet tenni hazilag?
Az OMKER hallasjavité-részleg veze-
téje: 24000 thallasjavité készulék van
forgalomban. Gondos karbantartéssal

megelézhetjuk a hibakat.

Megel§zés
1. Tonkre megy az akkumuléator, ha
1 V ald esik a feszultsége. (Ne csak a

feszlltséget mérjuk, hanem a roévid-
zarast &ramot is.) Az el6irtnal tal hosz-

szabb ideig hasznélt akkumulatornak
megné a belsé ellendlldsa, blug a ké-
szilék. Toltsuk tehat rendszeresen az

akkumulatorokat.

Ellenérizzik az adott halézati fe-
szultséget (110—220 V) és annak megfe-
leléen Aallitsuk be a toltét, mert kulon-

ben ténkremegy a berendezés. 1dén-
ként tisztitsuk meg az akkumulatoro-
kat, mert a zsiros, korré6ziés, oxidalé6-
dott felllet ndéveli az &tmeneti ellenal-
last, bug a készulék.

2. Ha recsegést, kihagyast tapaszta-

lunk, tegyuk be a tartalék zsinért. Ha

ilyen nincs, egy 45 V-os teleppel ¢és
Hazilag
Tlnet Ok
A készulék Nincs bekapcsolva
hallgat Kimerilt a telep
Tal halk a Gyenge a telep
késziulék Rosszul van

a fulbetét

Eldugult a légvezeték

Idénként kihagy
Nem jol
telepet

Sipol Tual kozel van

Torzit a késziulék

Erés zorejek
hallatszanak

Hibas a telep

Rossz a telep
l1ék kontaktusa

A tobberes zsinér
szalai kozul

(Litze)
tobb elszakadt
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behelyezve

Torott, szakadt a zsindr

helyeztik be a

egymaéshoz
a hallgaté és a készulék

———————————————————— 1964. mdrcius 20.
»Varosunkban legalabb hatvanon
haszné&lnak halldsjavité készuléket.
Ha a készulékek elromlandk, javita-
suk nagyon bonyolult. N&lunk nincs
ehhez ért6 miszerész, minden kis hi-
ba miatt Pestre kell menntnk”.

Zsakost Ruéolfné
Gybéngyds

egy zseblampaizzéval. ellenérizzik sza-
kadt-e a zsinér. El6bb az egyik agat —
a vastagabb kivezetéseken &t —, majd a
masikat — a vékonyabb kivezetéseken 4t
— ellenérizzuk. (1. &bra).

A zsin6rszakadas ellendrzése
izz6 segitségével

telep és

elharithaté hibak

Elharitas

Rakjunk be 0j telepet

Cseréljuk ki

lgazitsuk meg, mert érthe-
tetlen, torz lesz a hang
Tisztitsuk ki langyos viz-
ben, huzaldarabra csavart
puha ronggyal

Helyezzuk be a tartalék
kéabelt

Vizsgaljuk meg és
suk helyre a telepet

igazit-

Helyezzuk a készuléket a
test tavolabbi pontjara,
a hallgatéval ellentétes

oldalra
Olyan hangosra kell bedl-
litani, hogy még érthetd

legyen a hang

Toltsuk fel az elGirtak

szerint .
és a készu- Finom csiszolévaszonnal
6vatosan tisztitsuk meg a

kivezetéseket, ill. a csatla-
koz6 fellUleteket
Cseréljuk ki uajjal

Dobos Ferenc



FARAGOISKOLA

cA dunxmtAli dhziiAlauigAs

abban kulénboézik alapvetd-
en az ékrovasos diszitéstél
hogy itt a diszek kozotti
részeket tavolitsuk el. A
diszek kozeit tehat izléstink
szerint mélyitjuk, majd az
igy kialakult alapot szurko-
lassal, esetleg mas eljarés-
sal, egyenletes texturaiud
feluletté alakitjuk. Mélyeb-
ben nehezebb szép feluletet
kialakitani. A diszek maéar
kiemelkednek, de oOnma-
gukban még laposak. Ezek
utan johet a levelek, viréa-
gok, figurdk — tehat leg-
nagyobbrészt nem geomet-
rikus formak — plasztikusséa
faragasa. Ez a faragé6stilus
még most is allandéan ala-
kul és fejlédik, a régi pasz-
tor s parasztfaragok uté6-
dainak, & faragé népmivé-
szek kése alatt. Altaldban
a régebbi munkaknal sok-
kal tobb a kiemelt és Kki-
pontozott rész, mig az
Gjabbakon az alap alig lat-
szik ki. Persze ez szemé-
lyenként is valtozik. A min-
tazat mar hatarozottan em-
lékeztet & magyar himzések
szerkezetére és diszit6 ha-
tadsdra. J6 példa erre ;<r
Ezermester januéri szam;!
Pan ko6zolt faragott aoboz
tetd.

Altalaban  tehat kétféle
szellemben fogant diszitett
feluletekkel taldlkozunk a
dunéantali faragéasoknél. Az
egyik (1. &bra) leveleket és
virdgokat hasznalé valtozat,
szinte alap nélkial; a masik;
ember- es Aallatfigurdkkal
fakkal és virdgokkal cifra-
zott, levegdsebben diszitett.
Jellemzdje a szabad és len-
diletes diszitékedv. mely
nem keresi kifejezetten
szimmetriat és szinte nem
ismeri az ismétlést a szegély
diszitéseken kivil (2. &bra).
A levelek és virdgok, em-
berek és A&llatok a latots,
forma dekorativ diszitd-
elemekké stilizalt valtoza-
tai A figurak térbeli elhe-
lyezése nem ismeri a tavlat
mvészeti szabalyait, és a



kacskaring6z6 levelek és
szarak békalandoznak) a
figurdk kozeibe is. Ezt tud-
nunk kell.

A  mintdzat kirajzolasa
utdn a 2. sz. késsel, a va-
géssal lehet6leg mindig
magunk felé dolgozva, te-
hat a darabot forgatva pro-
baljuk a diszek kozeit vagy
széleit kivagni. A koézok Kki-
emeléséhez a kis lapos vagy
az enyhén homorlG vését
haszné?ljuk. Sarkos zugok-
ban persze a laposan tar-
tott 1. sz. kés hegye is jo

VIZSZINTES: 2. Diadémja.
7. Mi a kémia? — Az anya-

gok tulajdonséagainak,

(folytatdsa a rejtvényben;
els6 rész.) — 10. Maéssal-
hangz6, kiejtve. 12. Semmi-
kor. 13. Olcsé huasnak hig ..
14, HO6sugéarz6 (angol szd).
16. Szé6faj. 17. Diploméciai

Testulet. 18. Tudomanyegye-
temink réviditése. 19. Mi a
kémia? (Méasodik rész.)
21. TEXT. 22. Gorog betli. 23.

Vissza: arcszin. 25. ,,ddddd”.
27. Vajon itt? 28. Kalyha
angolul. 30. Elektromos tél-
tésti atom. 31. AEL. 33
,ST” 34. Egymast el6z6 be-
tik. 36. ldegen tagaddszo.
37. Inkabb benn! 39. Elra-
mol. 41. Szolmizéac'és han-

gok. 42. Német kettds hang-
z6. 43. Csavarja.

FUGGOLEGES: 1. Mi a
kémia? (Harmadik rész.) —

segitség. A kialakitando6
formatol fuggdéen csiszol6-
papirt is hasznalhatunk (ha
lehet mell6zzik), de gon-
doljunk arra, hogy ha utéa-
na még faragunk, akkor a
faragasban maradt parényi
szemcséken a szerszam éle
tonkremegy. Néhény tanécs
még a tervezéshez. A diszi-
tendéd feltlet forméajatol
fuggben el6szér a nagyobb
foltbatdst diszeket helyez-
zuk el. A fennmarado6 feli-
leteket batran hajladozé,
lendul6 levelekkel és indak-

kal toltjuk ki. Ezek Kkiin-
dulhatnak egy pontbél (pl.
cserép, sziv), oszthatjak at-
l6san vagy kozéppontos
szimmetridval a feluletet,

csak a szimmetria ne legyen
szolgdt A két oldalnak nem

kell teljesen tukorképnek
lennie. Ha sok példat Ila-
tunk, akkor magunk s

konnyebben tudunk tervez-

ni. Eleinte le is masolha-
tunk olyan diszitéseket,
amelyek biztosan miivészi
értéklek.

Balasy Gyula

3. Napszak. 4. Amerikai fiG- Algéria harcos politikai t6- Konyvjutalmat nyerlek:
név. 5. Miakémia? (Negye- morulése. 38. Férfinév. 40. Horvath Huba Készeg
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régiesen. 15. Mi a kémia? szabb sor megfejtése, Tibor Budapest.
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id6szak, amelyben élunk. 35 1zomeria.
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